
* นักวิชาการโสตทศันศึกษา 6 ศูนยค์อมพวิเตอร ์มหาวทิยาลยัสงขลานครนิทร ์วิทยาเขตหาดใหญ่

การพมิพร์หสับารโ์คด้บนสติก๊เกอร์

สำหรับติดบนครุภัณฑ์

พรศลิป ์ พฤทธวิงศ*์

หลักการและเหตุผล

เดิมรหัสครุภัณฑ์จะเป็นการเขยีนดว้ยปากกาทีตั่วครภัุณฑ์ เม่ือใช้งานนานไปกท็ำให้เลือนหาย

ยากตอ่การตรวจสอบ หรอืเมือ่รหสัผดิพลาดการแกไ้ขกท็ำไดย้ากและไมส่วย หลังจากนัน้กม็กีารปรบั

ปรุงเป็นการใช้บาร์โค้ด แต่บาร์โค้ดท่ีใช้รหัสแตกต่างจากรหัสครุภัณฑ์ และข้อมูลในสต๊ิกเกอร์ไม่มีประโยชน์

ในการอ่านด้วยสายตา เน่ืองจากรหัสในบาร์โค้ดแตกต่างจากรหัสครุภัณฑ์ท่ีใช้งานจริง จึงได้ทำการปรับ

ปรุง คือรหัสในบาร์โค้ดท่ีใช้เป็นรหัสเดียวกับรหัสครุภัณฑ์ และสต๊ิกเกอร์มีข้อมูลรายละเอียดครุภัณฑ์ด้วย

วัตถุประสงค์

1. สร้างกระบวนการตรวจสอบครภัุณฑ์ประจำปี

2. เพ่ิมความสะดวกในการตรวจครภัุณฑ์ประจำป ี2550 ให้ทันเวลา

3. มีความรู้เร่ืองการประยุกต์ใช้บาร์โค้ดในรหัสครุภัณฑ์

4. ง่ายต่อการซ่อมแซมในส่วนของรหัสครุภัณฑ์ท่ีเสียหาย
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บารโ์คด้ (barcode)

บาร์โค้ด (barcode) คือ สัญลักษณ์รหัสแท่งท่ีใช้แทนข้อมูลตัวเลขมีลักษณะเป็นแถบมีความหนา

บางแตกต่างกันข้ึนอยู่กับตัวเลขท่ีกำกับอยู่ข้างล่าง การอ่านข้อมูลจะอาศัยหลักการสะท้อนแสง เพ่ืออ่าน

ข้อมูลเข้าเก็บในคอมพิวเตอร์โดยตรงไม่ต้องผ่านการกดปุ่มท่ีแป้นพิมพ์ ระบบน้ีเป็นมาตรฐานสากลท่ีนิยม

ใช้กันท่ัวโลก การนำเข้าข้อมูลจากรหัสแถบเป็นวิธีท่ีรวดเร็วและความน่าเช่ือถือได้ของข้อมูลมีสูงและให้

ความสะดวกแกผู้่ใช้งานได้ดี การใช้บาร์โค้ดเพ่ือความรวดเรว็ทันสมัยต่อเหตุการณ์

รหัสบาร์โค้ด

ประกอบดว้ย 3 ส่วน คอื ส่วนลายเสน้ซึง่เปน็ลายเสน้สขีาว (โปรง่ใส) และสีดำ มขีนาดความ

กว้างของลายเส้นตามมาตรฐานแตล่ะชนิดของบาร์โค้ด  ส่วนข้อมูลตัวอักษรเป็นส่วนท่ีแสดงความหมาย

ของข้อมูลลายเส้นสำหรับให้อ่านเข้าใจได้ และส่วนสุดท้ายแถบว่าง (Quiet Zone) เป็นส่วนท่ีเคร่ืองอ่าน

บาร์โค้ดใช้กำหนดขอบเขตของบารโ์ค้ด และกำหนดคา่ให้กับสีขาว (ความเขม้ของการสะทอ้นแสงในสี

ของพ้ืนผิวแต่ละชนิดท่ีใช้แทนสีขาว) โดยแต่ละเส้นจะมีความยาวเท่ากันเรียงตามลำดับในแนวนอนจาก

ซ้ายไปขวา ซ่ึงเป็นประโยชน์ต่อเคร่ืองอ่านบาร์โค้ด (Barcode Scanner) ในการอ่านข้อมูลท่ีบันทึกไว้ แต่

โดยท่ัวๆ ไปแล้วบาร์โค้ดจะมีส่วนประกอบตา่งๆ ดังต่อไปน้ี

1. Quiet Zone เป็นบริเวณท่ีว่างเปล่าไม่มีการพิมพ์ข้อความใดๆ โดยจะอยู่ก่อนและหลังบาร์โค้ด

2. Start/ Stop Character เปน็บรเิวณแถบแทง่หรอืชอ่งวา่ง

3. Data เป็นบรเิวณแถบแทง่หรือช่องว่างท่ีแทนขอ้มูลต่างๆ ท่ีเราต้องการ

4. Check Digit เปน็บรเิวณแถบแทง่ทีไ่วส้ำหรบัเกบ็คา่ตวัเลข เพ่ือตรวจสอบในขอ้มลูส่วน

Data เพ่ือเตรยีมสัง่ให้เซนเซอรเ์ร่ิมตน้หรอืหยุดบารโ์ค้ด เพ่ือให้ม่ันใจวา่ถูกต้องแม่นยำ

มาตรฐานบารโ์ค้ด

การกำหนดมาตรฐานบารโ์คด้ เปน็วทิยาการการออกแบบสญัลกัษณ ์(Symbol Technology)

ท่ีเข้ารหัสแทนข้อมูล เพ่ือให้เคร่ืองอิเล็กทรอนิกส์สามารถอ่านข้อมูลได้โดยอัตโนมัติ โดยท่ีรูปแบบของ

บารโ์ค้ด ( bar code format ) มีหลากหลายชนดิเพ่ือพัฒนาใหเ้หมาะสมกบัการใชง้านในปจัจบัุน

หลักการอ่านรหัสแถบ

สำหรบัการอา่นรหสัแถบ เขาใชห้ลักการทีว่า่ พ้ืนสวา่งจะสะทอ้นไดม้ากกวา่พ้ืนมดื ดงันัน้เมือ่

ตัวอ่านถูกกวาดไปบนรหัสแถบ ลำแสงท่ีถูกปล่อยออกมาจากหัวอ่านจะสะท้อนกลับมาหรือน้อยก็ข้ึนอยู่
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กับวา่ มันไดต้กกระทบแถบขาวหรอืแถบดำ แสงสะท้อนกลับเหล่าน้ีจะถูกดัดแปลงเปน็สัญญาณไฟฟา้

โดย Photodiode ท่ีติดอยูท่ี่หัวอ่าน องค์ประกอบสำคญัของตวัอ่านรหสัแถบก็คือ ขนาดของลำแสงทีส่่ง

ออกมานัน้ จะตอ้งสัมพนัธกั์บความละเอยีด (resolution) ของแถบ กล่าวคอื ขนาดของมนัจะตอ้งไม่

ใหญ่กว่าความกว้างของแถบดำหรือแถบขาวท่ีแคบท่ีสุด ในทางปฏิบัติเขาใช้จุดลำแสงท่ีมีขนาดเส้นผ่าศูนย์

กลางประมาณ 0.2 มม.

ส่วนสำคัญอีกส่วนหน่ึงก็คือความยาวคล่ืนของแสงท่ีใช้ ซ่ึงข้ึนกับว่าจะใช้อ่านรหัสแถบสีอะไร โดย

ทัว่ไปเขาใชแ้สงอินฟราเรด (Infrared) ทีม่คีวามยาวคลืน่ประมาณ 0.95 ไมครอน (micron) สำหรบั

อ่านแถบขาวดำ และใช้แสงสีแดงท่ีมีความยาวคลืน่ 0.65 ถึง 0.7 ไมครอน สำหรับอ่านรหัสแถบสีเขียว

หรือสีน้ำเงินท่ีพิมพ์บนพ้ืนสีเหลืองหรือส้ม

 หลักการทำงาน

1. ส่วนลายเส้น ซ่ึงเป็นลายเส้นสีขาว (โปร่งแสง) และสีดำ มีขนาดความกว้างของลายเส้นตาม

มาตรฐานแต่ละชนิดของบาร์โค้ด

2. ส่วนข้อมูลตัวอักษร เป็นส่วนท่ีแสดงความหมายของชุดข้อมูลลายเส้นสำหรับให้อ่านเข้าใจ

3. ส่วนแถบว่าง เป็นส่วนท่ีเคร่ืองอ่านบาร์โค้ดใช้กำหนดขอบเขตของบารโ์ค้ดและกำหนดค่า

ให้กับสีขาว (ความเข้มข้องการสะท้อนแสงในสีของพ้ืนผิวแต่ละชนิดท่ีใช้แทนสีขาว) โดยทุกเส้นจะมีความ

ยาวเท่ากันเรียงตามลำดับในแนวนอนจากซ้ายไปขวา

ความแม่นยำในการอ่านรหัส

สำหรับพารามิเตอร์ต่อไปน้ันเก่ียวข้องกับความแมน่ยำแน่นอนในการอ่านรหัส ซ่ึงได้แก่ ความ

ละเอียด  ความแตกตา่งของความเขม้ (Contrast) และความไมส่มบรูณข์องแถบรหสั ความละเอยีด

น้ันจะหมายถึง ขีดความสามารถของตวัอ่านในการอ่านแถบดำหรือแถบขาวท่ีแคบท่ีสุด

ความหลากหลายของรหสั

นอกจากนี ้รหัสยังมีลักษณะอ่ืนท่ีแตกต่างกันอีกเช่น เป็นรหัสแทนตวัเลข หรือรหัสแทนทัง้ตัว

เลขและตวัอกัษร ความยาวของแถบรหสัคงที ่หรอืแปรเปลีย่นได ้เปน็ตน้ การเลอืกใชน้ัน้กข็ึน้อยูกั่บ

ลักษณะงาน โดยเราจะพจิารณาเลอืกรหสัจากชดุตวัอกัษรทีร่หสัสามารถแทนได ้ความยากงา่ย ในการ

ใส่รหัส ความแม่นยำของรหัส ความยืดหยุ่นต่อความเร็วท่ีใช้ในการอ่าน และความต้านทานต่อความไม่

สมบรูณ์ในการพมิพ์ เป็นตน้ อย่างไรก็ตามรหสัท่ีใช้กันแพรห่ลายในปจัจบัุนเห็นจะไดแ้ก่ UPC (Uni-

versal Product Code), EAN (European Artich number) และรหสั 39





ปีท่ี ๑๙ ฉบับที ่ ๑ มกราคม-เมษายน ๒๕๕๑

วารสารวิทยบริการ

86

พรศิลป์  พฤทธิวงศ์

การพิมพ์รหัสบาร์โค้ดบนสต๊ิกเกอร์ฯ

โดยท่ี X  คอื ความกวา้งของโมดลู

R  คอื ชอ่งไฟ ซ่ึงมคีา่อยา่งนอ้ย 10 เทา่ของความกวา้งของโมดลู นัน่คอื ตำ่สุด 2.5

มม.

L  คอื ความยาวของบารโ์คด้โดยไมร่วมชอ่งไฟ

H  คือ ความสงูของบารโ์ค้ด โดยทีค่่าท่ีเหมาะสมสำหรบัโค้ดแต่ละชนิดจะแตกตา่งกันแต่

ไม่ควรตำ่กว่า 20 % ของความยาว แต่สำหรับบาร์โค้ดแบบ EAN ความสูงท่ีเหมาะสมควรจะอยูท่ี่ 70-

80 เปอรเ์ซ็นตข์องความยาว L

บาร์โค้ดในแต่ละชนิดจะมีตัวกำหนดเร่ิมต้นและส้ินสุด ซ่ึงมีประโยชน์สองอย่างหลักๆได้แก่ เป็น

ตัวกำหนดจุดเร่ิมต้นและจุดส้ินสุดของข้อมูล และเป็นตัวจำแนกโค้ดแต่ละชนิด ซ่ึงจะป้องกันการอ่านโค้ด

ผดิพลาดได ้มบีารโ์คด้หลาย ๆ ชนดิจะบงัคบัใหม้ตีวัเชค็อยา่งนอ้ย 1 หรอื มากกวา่นัน้

การใชโ้ปรแกรม ID Automation barcodeในการสรา้ง Barcode

โปรแกรม ID Automation barcode เป็นโปรแกรมประเภทฟรีแวร์ อนุญาตให้ใช้งานได้ในองค์กร

ท่ีไม่ได้แสวงหาผลกำไร และสามารถตดิต้ังบนระบบปฏบัิติการ Windows XP รวมทัง้สามารถเชือ่มต่อ

กับระบบฐานขอ้มลูแบบ Excel, Text  ได ้ เราสามารถดาวนโ์หลดโปรแกรมเพือ่มาใชง้านที ่ http://

www.idautomation.com

การตดิตัง้ Software ID Automation Barcode

การติดต้ังโปรแกรม ID Automation Barcode น้ันเราจะต้องติดต้ังโปรแกรม Dot Net Frame-

work ก่อน จงึทำการตดิตัง้โปรแกรม ID Automation Barcode โดย

1. ดาวนโ์หลดโปรแกรม Dot Net Framework และ ID Automation Barcode โดย

1.1. โปรแกรม Dot Net Framework สามารถดาวนโ์หลดไดท้ัว่ไป หรอืที ่Microsoft

1.2.โปรแกรม ID Automation Barcode สามารถดาวนโ์หลดได้ท่ี

ftp://ftp.psu.ac.th/pub/idautomation/IDAutomation_BarcodeLabelSoftware.zip

2. ติดต้ังโปรแกรม Dot Net Framework

3. ติดต้ังโปรแกรม ID Automation Barcode

3.1.ตอ้งทำการ Unzip โปรแกรม ID Automation Barcode ก่อน

3.2.ติดตั้งโปรแกรม ID Automation Barcode โดยดับเบิ้ลคลิกที่ไฟล์ Automation

BarcodelabelSoftware

3.3.กด Next

3.4.คลกิ Check Box I agree เสรจ็แลว้กด Next

3.5.ระบุตำแหน่งท่ีจะติดต้ังโปรแกรม เสร็จแล้วกด Next

3.6.กด Finish
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ข้ันตอนการใช้งานโปรแกรมมดัีงน้ี

1. เปิดโปรแกรม ID Automation

2. เลือกเมน ูFile คำสัง่ New

3. จะได ้ไดอะลอ็คบอ๊กขึน้มา

3.1.เลือก Printer ทีเ่ราจะใชใ้นการพมิพ์

3.2.เลือกชนดิของ Label เชน่ Define Custom Label Stock

3.3.เลือกหนว่ยวดั เชน่ Centimeters

3.4.คลกิที ่ปุม่ Next

4. กำหนดรายละเอยีดของ Label

4.1.กำหนดชือ่ Label

4.2.กำหนดชนดิของกระดาษ เชน่ A4

4.3.กำหนดขนาดของ Label โดยไมเ่ลือกอัตโินมตัิ

Calculate Automatically

และกำหนดขนาดของ Label เชน่ ความกวา้ง 7 ซ.ม. และความสงู 2.3 ซ.ม.

(ขนาดทีก่ำหนดนีวั้ดจากขนาดของสติก๊เกอร์ท่ีจะตอ้งพิมพ์น่ันเอง)

ตวัอยา่งสติก๊เกอร์

7 ซ.ม.      2.3 ซ.ม. 

1.6 ซ.ม.    
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4.4.กำหนดระยะหา่งของ Label ในหวัขอ้นีไ้มต่อ้งกำหนด

4.5.กำหนดระยะขอบ โดยกำหนดเฉพาะระยะขอบด้านบนเป็น 1.6 ซ.ม. เพื่อจะให้

พอดกัีบตวั Label เอง ส่วนดา้นอืน่ๆ นัน้ กำหนดเปน็ 0 ซ.ม.

4.6.กำหนดจำนวนแถว (Row) เป็น 10

4.7.กำหนดจำนวนคอลมัน ์(Columns) เปน็ 3 เพ่ือให้ไดจ้ำนวน Label ตอ่กระดาษ A4

เทา่กับ 30 Barcode

4.8.กดปุม่ OK  จะได ้Label ตามทีเ่รากำหนดรายละเอยีดขึน้มา

4.9. ทำการบนัทกึขอ้มลูที ่File คำสัง่ Save

5. การสร้าง Barcode

5.1.คลกิเลือก     จาก Toolbar และใชเ้มาสค์ลกิคา้งที ่Barcode แล้วเลือ่นเมาสว์างลงใน

ตำแหน่งท่ีออกแบบไว้

5.2. กำหนดคุณสมบัติของ Barcode โดยคลิกเมาส์ปุ่มขวาที่ Barcode และคลิกเลือก

คำสัง่ Properties โดยกำหนดดงันี้

5.2.1. Position

5.2.2. Value

Value Type เดิมกำหนดเปน็ Standard เราจะตอ้งกำหนดเปน็ External DataSource แต่ยังไม่

สามารถกำหนดได ้เพราะจะตอ้งสรา้ง Link กับขอ้มลูก่อน ซ่ึงเราจะสรา้งในรปูแบบของ Excel ดงันัน้

เราจะมากำหนดสว่นนีอี้กครัง้ หลังจากทีเ่ราได ้Link ขอ้มลูเรยีบรอ้ยแลว้

โดยกาํหนด  

 ดานซาย (Left) =  1.061 ซ.ม. 

 ดานบน (Top)   =  0.690 ซ.ม. 

 มุม (Angle)   =  0 
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5.2.3. Size

Barcode Height = 0.600  ซ.ม.

Bar Width (X dimention) = 0.02  ซ.ม.

Narrow Bars to Wide Bar Ratio = 2.5  ซ.ม.

Barcode Top Margin = 0.2  ซ.ม.

Barcode Top Margin = 0.2  ซ.ม.

White Bar Increase Percentage = 0 %
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5.2.4. Encoding

Barcode Encoding Code 39     (ดรูายละเอยีดเรือ่ง Code 39 ไดจ้ากหวัขอ้ Barcode)

Bearer Bar Horizontal =    0

Bearer Bar Vertical =    0

5.2.5. Text

กำหนดคา่ของรปูแบบของตวัอักษร ขนาดตวัอักษร สามารถกำหนดคา่ต่างๆ ตามรปู

ขนาดตวัอักษร    =    9

รูปแบบตวัอักษร    =    Arial

ระยะหา่งระหวา่งตวัอกัษรกบับารโ์คด้  = 0.05 ซ.ม.



วารสารวิทยบริการ

91

ปีท่ี ๑๙ ฉบับที ่ ๑ มกราคม-เมษายน ๒๕๕๑ พรศิลป์  พฤทธิวงศ์

การพิมพ์รหัสบาร์โค้ดบนสต๊ิกเกอร์ฯ

5.2.6. Color

กำหนดสีในส่วนตา่งๆ ของบารโ์ค้ด

Text Color = สีของตวัอกัษร

Barcode Color = สีของบาร์โค้ด

Background Color = สีของพ้ืนหลัง

6. การสร้างข้อความบอกรายละเอยีดครุภัณฑ์

6.1.คลิกเลือก  จาก Toolbar และใช้เมาส์คลิกค้างท่ี Text แล้วเล่ือนเมาส์วางลงในตำแหน่ง

ท่ีออกแบบไว้

6.2. กำหนดคุณสมบัติของ Text โดยคลิกเมาส์ปุ่มขวาท่ี Text และคลิกเลือกคำส่ัง Prop-

erties โดยกำหนดดงันี้

6.2.1. Position  เราสามารถกำหนดตำแหนง่และขนาดของ Text ได ้หรอืจะตัง้คา่

ตามน้ีเลยก็ได้

โดยกำหนด

ด้านซ้าย (Left) =  1.240 ซ.ม.

ด้านบน (Top) =  0.179 ซ.ม.

ความกวา้ง (Width) = 2.558 ซ.ม.

ความสูง (Height) = 0.667 ซ.ม.

มุม (Angle) =  0
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6.2.2. Value

Value Type เดมิกำหนดเปน็ Standard เราจะตอ้งกำหนดเปน็ External DataSource แต่

ยงัไมส่ามารถกำหนดได ้เพราะจะตอ้งสรา้ง Link กับขอ้มลูก่อน ซ่ึงเราจะสรา้งในรปูแบบของ Excel

ดงันัน้เราจะมากำหนดสว่นนีอี้กครัง้ หลังจากทีเ่ราได ้Link ขอ้มลูเรยีบรอ้ยแลว้

6.2.3. Font/Color

กำหนดรูปแบบ ขนาด และสีของตัวอักษร ในการกำหนดการปรบัเปล่ียนขนาด

แบบอตัโินมตั ิเลือก Shrink to text

หมายเหตุ ไม่ควรเลือก Word Wrap เพราะถ้าหากข้อความยาวเกนิพ้ืนท่ีของบาร์โค้ด จะทำให้ข้อความ

ข้ึนบรรทดัใหม่ ทำให้ตัวอักษรซ้ำซ้อนกับบาร์โค้ดได้
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การ Link ข้อมลู

1. คลกิเมาสท์ีเ่มน ูTools -> คำสัง่ Data Sets ->Link External Data

2. External Data type เลือก Excel

3. Source Path เลือกไฟล์ขอ้มลูทีเ่ปน็ Excel

ตัวอย่างไฟล์ Excel

4. Source Sheet เลือก ชือ่ Sheet เชน่ report

5. กดปุม่ Link Data
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กำหนดคา่ Value หลงัจากที ่Link ขอ้มลูแล้ว โดยกำหนดทัง้ 2 สว่นคอื Barcode และ Text

1. คลกิเมาสป์ุม่ขวาที ่Barcode และคลกิเลือกคำสัง่ Properties โดยกำหนดคา่เปน็ External

DataSource หลังจากทีเ่ราได ้Link ข้อมูลเรียบรอ้ยแล้ว

2. คลกิเลือก Checkbox  Full Cell และระบ ุCell ทีเ่ปน็ขอ้มลู เชน่ 2

  Full Cell

3. คลิกเมาส์ปุ่มขวาที่ Text และคลิกเลือกคำสั่ง Properties โดยกำหนดค่าเป็น External

DataSource

4. คลกิเลือก Checkbox  Full Cell และระบ ุCell ทีเ่ปน็ขอ้มลู เชน่ 3

การพิมพ์บาร์โค้ด

1. คลกิเมาสเ์ลือก Print Preview จากเมน ูFile หรอื จาก Toolbar

2. เลือกเคร่ืองพิมพ์ท่ีจะใช้ในการพิมพ์

Print Preview 
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3. กำหนดขอบเขตของการพมิพ์ จะพิมพ์ท้ังหมด หรือพิมพ์บางส่วน

4. คลกิเมาสเ์ลือกปุม่ Print Preview จะได้

 
 

กําหนดขอบเขตของการพิมพ 
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5. คลกิเมาสเ์ลือกเมน ูFile คำสัง่ Print

ปัญหาและอุปสรรค

1. การพิมพ์บาร์โค้ดไม่สามารถใส่กระดาษคร้ังละหลายๆ แผ่นเพราะจะมีปัญหากับระบบการ

ดงึกระดาษ ดงันัน้ในขณะทีพิ่มพต์อ้งปอ้นกระดาษทลีะ 1 แผน่ (ทดสอบกบั Printer Laser 4100)

2. ข้อความทีเ่ป็นรายละเอยีดครภัุณฑ์ หากเราเซ็ตค่าเป็น Word Wrap หากข้อความยาวเกนิ

ส่วนท่ีออกแบบไว้ จะทำให้ข้ึนบรรทัดใหม่ และพิมพ์ซ้อนกับบาร์โค้ด ทำให้ค่าบาร์โค้ดอ่านไม่ออก หรือ

อ่านคา่ไม่ตรงได ้เม่ือเราสแกน

เอกสารอา้งอิง

1. ftp://ftp.psu.ac.th/pub/idautomation/IDAutomation_BarcodeLabelSoftware.zip

2. http://www.idautomation.com

3. http://www.batc.co.th/knowledge.htm

4. http://gotoknow.org/blog/agrocmu/82220

5. http://www.barcodewiseness.com

6. http://gitthailand.com/Content/barcodescanner.htm

7. http://www.chakkham.ac.th/technology/computer1/barcode.htm


